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Introducao

Este guia descreve como usar o JigLink, e o procedimento de impressao para impressao de jig usando a
fungéo de cddigo de barras Jig Barcode no RasterLink?.

Precaucoes

* Qualquer uso ou reprodugdo nao autorizado, parcial ou total, deste guia & estritamente proibido.
» As informacdes neste guia estédo sujeitas a alteracées sem aviso prévio.

+ Observe que algumas das descri¢gdes neste guia podem diferir das especificagdes reais devido a
melhorias e revisdes deste software.

+ Copiar o software Mimaki Engineering Co. Ltd. descrito neste guia para outros discos (exceto para fins
de backup) ou carrega-lo na memoaria, exceto para fins de execugao, é estritamente proibido.

+ Com excegédo do que é descrito nas disposi¢cdes de garantia, a Mimaki Engineering Co. Ltd. ndo
assume a responsabilidade por quaisquer danos (incluindo, entre outros, perda de lucros, danos
indiretos, danos especiais ou outros danos financeiros) resultantes do uso ou impossibilidade de utilizar
este produto. O mesmo se aplica aos casos em que a Mimaki Engineering Co. Ltd. foi informada da
possibilidade de danos com antecedéncia. Dessa forma, ndo nos responsabilizamos por eventuais
perdas de midia (produtos finais) decorrentes do uso deste produto ou danos indiretos causados por
essa midia.

RasterLink € uma marca comercial ou marca registrada da Mimaki Engineering Co. Ltd. no Japdo e em
outros paises.

Microsoft, Windows, Windows 8.1 e Windows 10 sao marcas registradas ou comerciais da Microsoft
Corporation nos Estados Unidos e em outros paises.

Outros nomes de empresas e produtos descritos neste guia sdo marcas comerciais ou marcas registradas
de suas respectivas empresas.

Sobre este Guia

Notacao usada neste Guia
+ Os botbdes e itens exibidos nas telas estédo entre colchetes, como [OK] e [Open].

Simbolos usados neste guia

Descrigao
Tt Importante O simbolo “Importante” representa informagdes com as quais vocé
- deve estar familiarizado ao usar esta ferramenta.
Sinal de agdo |Indica uma agado que deve ser obrigatoriamente executada.
obrigatoria
\Q/ Dica O simbolo “Dica” indica informacgdes Uteis para o usuario.
C@ Informagdes de |Indica a pagina correspondente para informagdes relacionadas.
referéncia. Clicar no simbolo exibe a pagina aplicavel.

Como obter este guia e documentos relacionados

As ultimas versdes deste guia e documentos relacionados estao disponiveis no local a seguir:
* Nosso site oficial (https://mimaki.com/download/software.html)
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2 Este capitulo
Este capitulo descreve a fungéo do Jig BarCode.

O que é JigBarCode?......ccoeeeeeiiiieciiiiieeieee e 6 Fluxo de Trabalho.......cccccccveveeiiiiiciieece e 9
Ambiente de Operagao.........ccccccevvveeeeeiiicciniiiieeeeenn. 7 Procedimento de Preparagao.......cccccceeeeveevceenvennnn. 9
Configuragéo do Sistema...........ccocccviviiiieienee e, 8 Procedimento de Impressao ........ccccoeeveeevvveenennn. 9
Comparagéo com o procedimento de
impressao convencional.........ccccceveeeeeeeeceenveennenn. 9

Sobre 0 JigLinK.......ccciiiiiiii e, 10



Capitulo 1 Esboco do Jig BarCode / 1.1 O que é o Jig BarCode?

1.1. O que ¢ Jig BarCode?

e O que é Jig BarCode?
A funcéo de cadigo de barras € uma fungéo para impressao de gabaritos (Jigs) usando informagdes
digitalizadas através de um cédigo de barras.
Ela simplifica o processo de selegdo de gabaritos para trabalhos.
E projetado para usudrios que utilizam o ajuste de jig para varios gabaritos.

1. Criar e executar um trabalho no 2. Digitalizar codigo de barras

3. Imprimir usando o jig
RasterLink

carregado

1 Create and execute a job in . . .
RasterLink 2 Scan barcode 3 Print using loaded jig

[m [
) gy
m o

..........

: el
e

e Vantagens do Jig BarCode

A fungéo de codigo de barras Jig oferece as seguintes vantagens:

« Elimina a necessidade de selecionar um gabarito no RasterLink cada vez que um trabalho é impresso.

A impresséao pode ser acionada digitalizando um cédigo de barras, reduzindo as operag¢des usando
RasterLink que simplifica o procedimento.

O uso de gabaritos digitalizados através de um codigo de barras evita a colocagéo incorreta de um
gabarito ao imprimir.

O gerenciamento de jigs usando cédigos de barras reduz os custos de gerenciamento.

e Explicagdo da Terminologia

Termo Explicagao

Salvando um arquivo de imagem.

Problema




Capitulo 1 Esbogo do Jig BarCode / 1.2 Ambiente Operacional

1.2. Ambiente de operacao

e Software e drivers

A utilizagao da funcao Jig barcode requer que o seguinte software e driver estejam instalados no PC que
esta sendo utilizado:

Nome Versao
RasterLink7 ™ Ver. 2.0.0 ou posterior
JigLink " Ver. 1.0.0 ou posterior
Driver Mimaki Ver. 5.5.0 ou posterior

*1. Afuncao de cddigo de barras deve ser habilitada.
& “[Preparation] Configurando o RasterLink7”(P. 12)

*2. Deve ser ajustado apos ter sido instalado.
& “[Preparation] Registro de Gabaritos para JigLink e Fixagdo de Cédigos de Barras"(P. 14)

e Modelos suportados

As seguintes impressoras suportam a fungao Jig barcode.

Modelos compativeis
UJF-7151plusll
UJF-3042MklIl e, UJF-3042Mkll Ex e
UJF-6042MklIl e

» As configuragdes de mudancga de trabalho devem ser habilitadas ao usar a fungao de
codigo de barras Jig.

e Diversos

Os seguintes equipamentos também devem ser fornecidos para usar a fun¢ao de cddigo de barras.

Nome Versao

Leitor de cédigo de barras + Deve ser compativel com HID. (conexdo USB/Bluetooth)
« Deve ser capaz de digitalizar codigos EAN/JAN.
* Conectar-se a um PC no qual o RasterLink?7 foi instalado.

Impressora de etiquetas de cddigo de | Uma impressora para impresséo dos cédigos de barras emitidos

barras pela JigLink.
Plugue Uma ferramenta necessaria para afixagao de etiquetas com
codigo de barras e impressao de cédigos de barras de gabaritos
(jigs).
\Q/ * Na&o ha requisitos especificos para o fabricante.




Capitulo 1 Esboco do Jig BarCode / 1.3 Configuragao do Sistema

1.3. Configuracao do Sistema

[PC com Windows | [Impressora compativel |
E..-...-..-.--...-..-..-...-..-.--...-..-..-..E USB ou Ethernet

—_aster Link 7”7

.
. n
:

M i = =

. [Driver Mimaki | [ Leitor de cddigo de barras |
: ¢ USB ou Bluetooth
. [VigLink | 4

Gabarito Gabarito Gabarito
A mm B I C mm



Capitulo 1 Esboco do Jig BarCode / 1.4 Fluxo de Trabalho

1.4. Fluxo de Trabalho

& “Preparacéo’(P. 11)

—_aster Link 7 > ’ JigLink

1 Informacgdes sobre o
gabarito o =

1 2 Emitir codigo de barras

de barras
Procedimento de Impressao

(& Procedimento de impress&o usando Jig BarCode"(P. 19)

o Jig A JigB Jig C
: m m mm [§ ¢

. 3 Afixar o codigo

1 Informacgbes para

» 3 - . .
_Raster Link 7 inpressio ’ JigLink

4 Atualizagéo
automatica do layout

5 Informagdes de de impressao)
impressao atualizadas 3 Digitalizar cédigo de
(automaticas) barras

Impressora ~

b
. " | 2 Layout do ]

Gabarito :
? JigA JigB
: [m I

Comparacao com o procedimento de impressao convencional

Impresséo de gabarito convencional

1 Criar 2 Definirimpressdo 3 Selecione o 4 Organize o layout 5 Comece a
trabalho de gabarito gabarito do gabarito imprimir

7 = [ — B —7

m &

Usando o Jig BarCode

1 Criar trabalho 4 Organize o _ 5 pigitalize~o caodigo de barras
R gevcescesceccrccrcorcocsoccne . Iayout dO gabanto (a |mpreSSaO COmeQa)
7 # : : # JigA #
S eeeeeenceneetanescesnnnnnas . 7 , ~
Elimina a necessidade de =~ -

definir e selecionar gabaritos ? A |{npret§sao é Tlmadad
para cada trabalho. automaticamente usando as

informagoes digitalizadas.



Capitulo 1 Esboco do Jig BarCode / 1.5 Sobre o JigLink

1.5. Sobre o JigLink

e Sobre o JigLink
JigLink é um software projetado para vincular cédigos de barras a informagées de gabarito.

JigLink inclui as seguintes funcgodes:
» Gerenciamento de informagdes de gabaritos
» Geracgao de codigo de barras
» Leitura de cédigo de barras
+ Atualizagdo de layout de impressao

e Configuragao de idioma do JigLink

A configuracdo de idioma do JigLink é determinada automaticamente pela configuragédo de idioma do PC no
qual o JigLink esta instalado.

Configuragdo de idioma Idioma de exibigao do JigLink
do PC
Japonés Japonés
“ ligLink — x
AILF(H)

RasterLink TENRIEFEITLTEE .

FenAn

A

Idiomas além do japonés | Portugués

“ JigLink - x
ML F(H)
Raster Link TEMRIESETTLTIEE

F#AN

A

10
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2 Este capitulo

Este capitulo descreve a preparagao necessaria antes de
imprimir usando a fungéo de cédigo de barras Jig.

[Preparation] Configurando o RasterLink7 ............. 12 [Preparation] Registro de Gabaritos para JigLink

[Preparation] Instalando o JigLink..............cccceeeenne. 13 e Fixacdo de Codigos de Barras...........cccveeeenneee. 14
Crie e exporte um arquivo de definigao de
gabarito .....ooociiiie i 15

Iniciando o JigLink e preparando cédigos de
DAIras .....ccveiiii 15



Capitulo 2 Preparagao / 2.1 [Preparation] Configurando o RasterLink7

2.1. [Preparation] Configurando o
RasterLink7

e Ativando opgdes

Habilite a fungdo de cddigo de barras Jig no RasterLink?.

1 No menu, selecione [Environments] - [Option].

Environments | About

Autn Frecutinn 3

_|: Option...

FTinTer IVIEI’IEgEITﬁE'I'It. ™

Update notify settings...

Setup work folder..

- T o 1

— Al
2 Clique na aba [Display], marque a caixa de sele¢do Use Jig barcode function] e clique em
[OK].
Opticn *
Preview Resolution
v
Low(Fast) Detfault HightSlow)
Display Tooltips
Unit
Leneth
||:| Display print progress
[] Display job name search function
Use & barcode reader
|| Use Jig BarGode i

| QK | Cancel

e Configuragao [Output Port]

definida como USB ou Ethernet.

0 + [Output Port] na janela [Printer Settings] exibida ao registrar a impressora deve ser
A fungéo de cédigo de barras Jig ndo pode ser usada se [File] for selecionado.

12



Capitulo 2 Preparacgao / 2.2 [Preparation] Instalando o JigLink

2.2. [Preparation] Instalando o JigLink

e Como obter o instalador

Baixe o instalador do JigLink na pagina de download do RasterLink7 no site oficial da Mimaki.
» Pagina de Donwload
https://mimaki.com/product/software/rip/raster-link7/download.html

e Procedimento de instalagao

1 Clique duas vezes no arquivo executavel baixado.
+ O instalador ¢ iniciado e a instalacdo é iniciada.

2 Instale conforme as instrugdes na tela.
* O icone de atalho do JigLink ﬁé adicionado a area de trabalho do Windows apds a conclusdo da
instalagéo.

13



Capitulo 2 Preparagao / 2.3 [Preparation] Registro de Gabaritos para JigLink e Fixagao de Codigos de Barras

2.3. [Preparation] Registro
de Gabaritos para JigLink
e Fixacao de Codigos de Barras

Esta secdo descreve o procedimento de registro de arquivos de definigdo de gabarito criados usando
RasterLink7 no JigLink para impressao de cddigos de barras.

1 . Crie e exporte um arquivo de definicao de gabarito [RasterLink7]

(& “Criar e exportar um arquivo de definigdo de gabarito” (P. 15)
* Use o RasterLink7 para criar e exportar um arquivo de definicdo de gabarito.

o

2 . Iniciar [JigLink] JigLink

& “ETAPA 2. Iniciando o JigLink”(P. 15)
* Inicie o JigLink e carregue um arquivo de definicdo de gabarito.

e

3 . Emitir cédigos de barras [JigLink]

& ““ETAPA 3. Emisséo de codigos de barras” (P. 16)
+ Emitir cédigos de barras de identificagdo para os gabaritos cadastrados.

o

4_ Impressao e fixagao de cédigos de barras [JigLink]

& “ETAPA 4. Imprimir e fixar codigos de barras” (P. 17)
» Imprima os cédigos de barras emitidos e afixe-os nos gabaritos.

14



Capitulo 2 Preparagao / 2.3 [Preparation] Registro de Gabaritos para JigLink e Fixagao de Cédigos de Barras

Criar e exportar um arquivo de definicao de gabarito

e ETAPA 1. Criar e exportar um arquivo de definicao de gabarito

1 Use o RasterLink7 para criar um arquivo de defini¢gdo de gabarito a ser registrado no
JigLink.

2 Depois que o arquivo de definicdo do gabarito for criado, clique no icone de exportagao do
arquivo de definicdo do gabarito e salve
o arquivo no local a seguir.
Salvar no destino: “(Unidade na qual o Windows esta instalado)¥MimakiTools¥JigLink¥JigData”

Jig Print
|My Jig v|
[] Read-anly D D
mportante! + Os arquivos de definigéo de jig ndo podem ser carregados se forem salvos em um local diferente do
descrito acima.
3 O procedimento acima deve ser repetido para cada gabarito a ser registrado no JigLink.

Iniciando o JigLink e preparando cédigos de barras

e ETAPA 2. Iniciando o JigLink

Selecione Windows [Start] - [Mimaki JigLink] - [Mimaki JigLink] ou clique duas vezes no

. £ .
1 icone &= na area de trabalho.
¢ O JigLink é iniciado.




Capitulo 2 Preparagao / 2.3 [Preparation] Registro de Gabaritos para JigLink e Fixacao de Codigos de Barras

2 Clique em [Issue Jig].

“ JigLink - X
HelpiH)

Pleaze execute printing with RasterLink

Manual Input

SearCh

* Uma lista dos arquivos de definigdo de gabarito exportados na ETAPA 1 é exibida.

» Até 100 gabaritos podem ser registrados para emisséo de cddigos de barras. Mais de 100 gabaritos
podem ser registrados, mas codigos de barras ndo podem ser emitidos para eles.

@ Jiglink - o x
digGount 3 4100

[ All Select Delete

Select  Name Barcode Remarks

I bitePronennt [oonnooi?

[0 McbilePhone002 | 00000024
[] | MobilePhone0i3 00000081

Issue Sizz Update Search Esue
UL » Os arquivos de definicao de gabarito exportados do RasterLink7 ndo sado carregados
—g~ automaticamente apos o inicio do JigLink. Clique em [Update] ou reinicie o JigLink.

e ETAPA 3. Emissao de Cédigo de Barras

1 Marque as caixas de sele¢do dos gabaritos para os quais os cédigos de barras devem ser
emitidos e clique em [Issue].

@ Jiglink - o x
Jig Count 3 100

[ All Select Delete

[ Hame Barcode Femarks

|4Dh|lthunE[l[H 00000017

T LT MobileProre002 | 00000024
1 McbilePhone003 | 00000031

< >

Issue Size Update Search | Iesue |
* Aselecdo de varias caixas de selecdo permite que varios cédigos de barras sejam emitidos ao mesmo
tempo.
» [Issue Size] (Grande/Médio/Pequeno) pode ser alterado para emitir cédigos de barras de tamanhos
diferentes.

16



Capitulo 2 Preparagao / 2.3 [Preparation] Registro de Gabaritos para JigLink e Fixagao de Codigos de Barras

2 Selecione a pasta de destino para salvar e clique em [Open].
» Os cadigos de barras do gabarito selecionados sédo salvos como arquivos de imagem jpeg no destino de

salvamento especificado.

MobilePhonedol,
Jpeg

N~ codigos de barras séo emitidos.

\Q/ * O nome do arquivo e a extensao do arquivo ndo podem ser especificados quando os
No entanto, eles podem ser editados manualmente apds a emisséo, se necessario.

e ETAPA 4. Imprimir e fixar cédigos de barras

Usar um leitor de cddigo de barras para escanear os codigos de barras emitidos elimina a necessidade de
selecionar gabaritos no RasterLink.

Tmportante! + O usuario é responsavel por fornecer uma impressora e imprimir os cédigos de barras.

Py Os codigos de barras devem ser afixados nos seguintes locais:
’g‘ « Um local que n3o interfira na impresséo
* Um local que pode ser digitalizado facilmente usando um leitor de cédigo de barras

1 Imprima os coédigos de barras de identificagao do gabarito emitidos na ETAPA 3 usando uma
impressora de etiquetas de codigo de barras.

2 Afixe os cédigos de barras impressos nos gabaritos.

17
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Q@, Este capitulo
Este capitulo descreve o procedimento de impressao usando o Jig BarCode.

[Printing] Visao Geral do Procedimento ................. 20 [Printing] Procedimento Detalhado......................... 21



Capitulo 3 Procedimento de Impressao usando Jig BarCode / 3.1 [Printing] Visdo Geral do Procedimento

3.1. [Printing] Visao Geral do Procedimento

A funcéo de codigo de barras Jig é usada para impressao de gabarito usando RasterLink7 em conjunto com
JigLink.

Esta segéo descreve o procedimento desde a criagdo de trabalhos usando o RasterLink7 até o uso de
cédigos de barras digitalizados para impresséo no JigLink.

« Todas as etapas descritas em & “Preparagao” (P. 11) devem ser concluidas antes de
prosseguir.

1 . Selecione uma tarefa [RasterLink7]

(& “3.2 ETAPA 1. Selecao de tarefa”(P. 21)
» Selecione o trabalho a ser impresso.

e

2 . Selecione um gabarito [RasterLink7]

& “3.2 ETAPA 2. Selegéo de gabarito”(P. 21)
+ Selecione o gabarito a ser usado na impresséo.

. at

3 . Iniciar impressao [RasterLink7]

(&~ “3.2 ETAPA 3. Inicio da Impress&o”(P. 22)

P

4_ Verifique a inicializagéo e o status do [JigLink]

&~ “3.2 ETAPA 4. Inicializag&o e verificagéo de status” (P. 23)
+ Verifique a inicializagado e o status do JigLink.

o

5_ Digitalize o cédigo de barras [JigLink]

&~ “3.2 ETAPA5. Leitura de codigo de barras” (P. 23)
» Use o leitor de codigo de barras para escanear o cédigo de barras do gabarito a ser usado.

20



Capitulo 3 Procedimento de Impressao usando Jig BarCode / 3.2 [Printing] Procedimento Detalhado

3.2. [Printing] Procedimento Detalhado

e ETAPA 1. Selecao de tarefa

1

2

Carregue o trabalho a ser impresso no RasterLink?7.

Selecione o trabalho.

Job List

e ETAPA 2. Sele¢ao de gabarito

1

2

@ Arranged  Layered

K
X+

Thumbrail

Attribut

Selecione [Jig Print] no menu de fungdes ou clique no icone de fungao.

Aby

W Teol  Environments
7 Properties Alt+l
& Arrangement Alt+A
b Quality Ale+0
I Crop Alt+C
il Fanaral Drint AlsaG
%[ Jig Print Al
l [y eV
i'II' Execution Alt+X

Selecione o gabarito

Selecione um modelo de gabarito com 0 mesmo nimero de materiais definidos que o gabarito real a

ser usado.

|

= >

Mimakr

\ / .

Se vocé deseja verificar o layout, selecione um modelo de gabarito com 0 mesmo layout do gabarito

real a ser usado.

21




Capitulo 3 Procedimento de Impressao usando Jig BarCode / 3.2 [Printing] Procedimento Detalhado

3 Defina o niumero de cépias para garantir que o trabalho caiba em uma pagina.
+ Ajuste o numero de cépias para que o numero da pagina indicado na tela de visualizagéo seja “1/1”.

Jig Layout g Definition

500

Scale
Scan 100005 ¥ 10058 % mm /
Feed 100002 % 10075 2 mm *-! B *u" 7| *t *
Keep Ratio 5 6!’/ !/ " 3;/
= s P o —
Rotation Mirrar =
[] Reverse - - *" *« ) _ﬁ*‘ )
Copy 3 2-/ * vy * '/
185 copule) AT 7 s Py

200

100
D T P o T A . e o e o K o T o

A

v

B |
o
il

|
5

e ETAPA 3. Inicio da impressao

1 Selecione [Execution] no menu de fungdes ou clicando no icone de funcgao.

2 Defina as configuragdes da seguinte maneira e clique em [Start].
* [Print]: [Immediate Print] ou [RIP and Print]
* [Execution Time]: 1 vez

Execution Order Print

Print

() Immediate Print
(®) RIP and Print
() RIF Only

) Print Only

Execution Time 1 2 timelz)

[] Delete ripped data after print
[] Delete Job after print

Start

22



Capitulo 3 Procedimento de Impressao usando Jig BarCode / 3.2 [Printing] Procedimento Detalhado

e ETAPA 4. Inicializacao e verificagao de status

1 Selecione Windows [Start] - [Mimaki JigLink] - [Mimaki JigLink] ou clique duas vezes no

, o) ,
icone ~i-na area de trabalho.
» O JigLink é iniciado.

2 Verifique para confirmar se a mensagem na tela é [Please scan the barcode.].
2 liglink — X
Help(H)
I Pleaze zcan the barcode. I

[ Use manual input

Manual Input

Py Tente o seguinte se a mensagem acima nao aparecer:
’g * Reinicie o JigLink.
» Cancele todos os trabalhos que estdo sendo impressos no RasterLink7, depois reinicie o trabalho e
comece a imprimir.

e ETAPA 5. Leitura de cédigo de barras

1 Coloque o gabarito a ser usado na impressora.

2 Use um leitor de codigo de barras para escanear o codigo de barras afixado no gabarito
& “ETAPA 4. Imprimir e fixar cédigos de barras”(P. 17) da Preparag3o.

* Quando o cadigo de barras tiver sido digitalizado com sucesso, as informagdes do gabarito vinculado ao
cédigo de barras digitalizado serao exibidas na tela do JigLink.

0 * Ao ler cadigos de barras, certifique-se de que a tela JigLink esteja ativa.

3 Clique em [OK].

®

Help(H)
Flease
Barcode accepted. Print is start,
Accepted barcode information
Use Mame : MobilePhone002
Barcode : 00000024

Manual ] Remarks : ad |

OK

roearcrr o pssue.Jig

* Aimpressédo comega, desde que as seguintes condigdes sejam atendidas:
(1) Aimpressora esta no modo remoto
(2) Aleitura do codigo de barras JigLink foi bem-sucedida.
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Capitulo 4 Solucio de problemas / 4.1 Procurando um cédigo de barras emitido

4.1. Procurando por um codigo
de barras emitido

Os codigos de barras emitidos usando o JigLink podem ser usados para pesquisar informagdes do gabarito.

1 Clique em [Search] na tela de leitura do cédigo de barras ou na tela de emissao do codigo
de barras.
“ Jiglink — > @ Jiglink o x
Jig Count 3 S
Help(H)
[ All Select Delete
Please scan the barcode. Select  Mame Barcods Remarks
I iobitePraneoo1— [oooono17
[ MobilePhone002 | 00000024
[ Use manual input or 1 |MobilePhone003  |00000031
Manual Input
Eern i Update Iﬂl losue

2 Use o leitor de cédigo de barras para escanear o cédigo de barras ou insira o valor do
cddigo de barras manualmente.

» Digitalizagdo usando um leitor de cédigo de barras
(1) Digitalize o cédigo de barras do gabarito usando o leitor de cddigo de barras.
» Os resultados da pesquisa sao exibidos para o cédigo de barras digitalizado.

2 JigLink

Please scan the barcode you wart to seanch.

[ Use manual input

- >

Manual Input

Jig iz registered.

Name MobilePhone 002

Barcode 00000024

Remarks

Delete

* Inserindo valor manualmente
(1) Marque a caixa de selegéo [Use manual input].

(2) Insira o valor do cddigo de barras e clique em [Search].

* Os resultados da pesquisa sado exibidos para o cédigo de barras inserido.

2 Jiglink

Please scan the barcode you want to seanch.

- X

Use manual input

Manual Input | 00000017

Jig is registered.

MName Mobile Phone 001

Barcode 00000017

Remarks

Delete
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Capitulo 4 Solucio de problemas / 4.2 Inserindo um cédigo de barras manualmente

4.2. Inserindo um codigo de barras
manualmente

Esta se¢éo descreve como inserir dados de cédigo de barras manualmente se o cédigo de barras ndo puder
ser lido corretamente ou se o leitor de cddigo de barras estiver quebrado.

1 Marque a caixa de sele¢ao [Use manual input] na tela de leitura de codigo de barras.
@ JigLink - X
Help(H)

Plzase scan the barcode.

Uze manual input I

Manual Input |UUUUUUE4 E

Search Izzue Jig

= a seguitne mensagem na tela [Please scan the barcode.].
+ Se a mensagem [Please scan the barcode.] for exibida:
Reinicie o JigLink.
* Se a mensagem [Please scan the barcode.] nao for exibida: Verifique se o trabalho esta

sendo executado no RasterLink7. Se estiver sendo executado, cancele o trabalho que
esta sendo impresso, redefina o trabalho e comece a imprimir.

\Q/ Se a caixa de selegao estiver acinzentada e nao puder ser selecionada, verifique se aparece

2 Insira o valor do cédigo de barras na caixa de texto e clique em [Read].
@ JigLink - X
Help(H)

Plzase scan the barcode.

lUse manual input

Manus! Tnpus | (00000028 =

Search Izzue Jig

* Os resultados da pesquisa sao exibidos para o cédigo de barras inserido.
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Capitulo 4 Solucao de problemas / 4.3 Imprimindo usando varios gabaritos

4.3. Impressao usando varios gabaritos

As seguintes restricbes se aplicam ao usar a fungao de codigo de barras Jig:
+ O numero de cépias que pode ser definido € determinado pelo nimero maximo que pode ser
organizado para o gabarito.
» O gabarito ndo pode ser alterado no meio do caminho se a impressao for configurada em “varias
vezes”.

& “Restrigbes ao usar o Jig BarCode”(P. 30)

Esta secdo descreve como imprimir mais do que o nimero maximo que pode ser organizado para cada
gabarito.

* Imprimindo 27 capas de iPhone usando varios gabaritos, permitindo que 3 x 3 capas de iPhone sejam
organizadas. Supde-se aqui que todos os designs para impressao sdo 0s mesmos.

1 Crie um trabalho a ser impresso usando a fungao de coédigo de barras Jig seguindo o
mesmo procedimento da (z* ETAPA 1. Selecio de tarefa para a & ETAPA 2. Selecio do
gabarito em (&" “[Printing] Procedimento Detalhado”(P. 21).

2 Use a fungao de duplicacido de trabalho RasterLink7 para duplicar o trabalho para
corresponder ao niumero de gabaritos a serem usados.

» Caso contrario, repita a etapa 1 para duplicar os trabalhos.

Job List

* Arranged Lawered Thumbnail Job Mame Attribute Date

AI-GG_100mm_300d... (Color 2021509402 1.

Job List
-“y Arraneed Lavered Thumbnail Job Mame Attribute Date
g AI-CGC_100mm_300d... 202109502 1.

¥, -
*h' BTG _100mm_300dpils.. |Calor 202170902 16:5..
¥, -
*h‘- A1-CC_100mm_300dpif3... [Calor 2021/09,/02 165..
¥*, ;
¥h‘- A-CC_100mm_300dpils .. |Calor 2021/09/02 165
o, ;
x* AT-GG_100mm_300dpils .. |Calor 2021/09/02 165

mportante! * O numero de copias para todos os trabalhos ndo pode exceder o nUmero maximo que
pode ser organizado nos gabaritos.
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Capitulo 4 Solucao de problemas / 4.3 Imprimindo usando varios gabaritos

Selecione todos os trabalhos.

Job List
q& Arranged  Layered Thumbnail Job Name Attribute Date

2021509402 16...

Golor

Imprima usando as seguintes configuragoes:
* [Print]: [Immediate Print] ou [RIP and Print]

¢ [Execution Time]: 1 vez

Execution Order | FPrint

Print
() Immediate Print

(®) RIP and Print
(_) RIF Only
() Print Only

Execution TimeI 1 E time(s)l

[] Delete ripped data after print
[] Celete Job after print

Start

Digitalize o cédigo de barras afixado no gabarito e posicione o gabarito na impressora

Jig

A impressdo comega quando a impressora é configurada para o modo remoto.
6 Quando a impressao estiver concluida, digitalize o codigo de barras do proximo gabarito a
ser usado para impressao e, em seguida, posicione o gabarito na impressora.

Repita os passos 4 e 5 para cada um dos trabalhos (nimero de gabaritos a serem usados).

7
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Capitulo 4 Solucio de problemas / 4.4 Restrigoes ao usar o Jig BarCode

4.4. Restricoes ao usar o Jig BarCode

Restrigdes se aplicam ao numero de copias e impressdes para impressao de gabarito usando o JigLink.

Se o numero de copias impressas do gabarito exceder o nimero

maximo que pode ser organizado em um unico gabarito

A impressao nao sera executada corretamente.

O numero de cépias ndo pode exceder o nimero maximo que pode ser organizado em um gabarito.
Exemplo: Se o gabarito permitir que até 3 x 3 sejam organizados, 0 nimero maximo de cépias sera 9.

Copy
92 copyls)

Consulte o seguinte se desejar imprimir mais do que o numero que pode ser organizado em um gabarito:

(& “Impressé&o usando varios gabaritos” (P. 28)

Para varias impressoes

Diferentes informacgdes do gabarito ndo podem ser digitalizadas e usadas para a segunda impressao ou
para as subsequentes.

O mesmo gabarito deve ser usado para todas as impressoes.

Se o gabarito C for digitalizado para a primeira
impressao...

JigA
[m

A segunda e todas as impressdes subsequentes usam o

gabarito C
=
mm .

Defina um nimero multiplo de tempos de execug¢ao no RasterLink7 e imprima.

Inicie o JigLink e, em seguida, digitalize o cédigo de barras do gabarito a ser usado para
impressao.
Monte o gabarito digitalizado na impressora e, em seguida, defina para o modo remoto.

* A primeira impresséo € iniciada.
Assim que a primeira impressao estiver concluida, remonte o gabarito usado para a primeira
impressao na impressora e, em seguida, defina para o modo remoto.

» Asegunda impresséo € iniciada.

* Mesmo que o codigo de barras de um gabarito diferente seja lido na segunda impresséao ou

nas subsequentes, a impresséo usara as informagdes do gabarito escaneadas para a primeira
impressao.

P WODN=-

5 Repita a etapa 4 para o nimero de impressodes especificado usando o mesmo gabarito.
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Capitulo 4 Solugdo de problemas / 4.5 Mensagens de erro

4.5. Mensagens de Erro

As mensagens de erro sdo exibidas no log do RasterLink?.

Os trabalhos para os quais ocorreu um erro serao cancelados automaticamente no RasterLink?7.

+ Lista de mensagens de erro

N°. | Mensagem Causa Acao corretiva
1 O numero de copias € maior do que | O numero de coépias do Verifique o cédigo de barras
0 numero de materiais colocados trabalho excede o nimero | escaneado.
no gabarito carregado. de materiais para o jig Revise o nimero de cépias do
Verifique o trabalho. digitalizado. trabalho.
2 Exclua o gabarito carregado no As informagdes do Exclua o gabarito digitalizado do
JigLink e registre-o novamente. gabarito digitalizado JigLink.
estavam corrompidas. Exporte o gabarito do RasterLink7 e
registre-se novamente.
3 Ocorreu um erro no JigLink. JigLink | Um erro diferente dos Reinicie o JigLink.
- Reinicie o JigLink. descritos acima. Reinicie o RasterLink?.
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